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小麦机械化收获减损技术指南
本指南适用于使用全喂入联合收割机进行小麦收获作业。在一定区域内，小麦品种及种植模式应尽量规范一致，作物及田块条件适于机械化收获。农机手应提前检查调试好机具，确定适宜收割期，执行小麦机收作业质量标准和操作规程，努力减少收获环节损失。
一、作业前机具检查调试

小麦联合收割机作业前要做好充分的保养与调试，使机具达到最佳工作状态，以降低故障率，提高作业质量和效率。
（一）作业季节开始前的检查与保养。作业季节开始前要依据产品使用说明书对联合收割机进行一次全面检查与保养，确保机具在整个收获期能正常工作。经重新安装、保养或修理后的小麦联合收割机要认真做好试运转，先局部后整体，认真检查行走、转向、收割、输 送、脱粒、清选、卸粮等机构的运转、传动、操作、间隙等情况，检查有无异常响声和三漏情况，发现问题及时解决。
（二）作业前的检查准备。作业前，要检查各操纵装置功能是否正常；离合器、制动踏板自由行程是否适当；发动机机油、冷却液是否适量；仪表板各指示是否正常；轮胎气压是否正常；传动链、张紧轮是否松动或损伤，运动是否灵活可靠；检查和调整各传动皮带的张紧度，防止作业时皮带打滑；重要部位螺栓、螺母有无松动；有无漏水、渗漏油现象；割台、机架等部件有无变形等。备足备好田间作业常用工具、零配件、易损零配件及油料等，以便出现故障时能够及时排除。
（三）试割。正式开始作业前要选择有代表性的地块进行试割。试割作业行进长度以 50 米左右为宜，根据作物、田块的条件确定适合的收割速度，对照作业质量标准仔细检查损失、破碎、含杂等情况，有无漏割、堵草、跑粮等异常情况。并以此为依据对割刀间隙、脱粒间隙、筛子开度和（或）风扇风量等视情况进行必要调整。调整后再进行试割并检测，直至达到质量标准和农户要求。作物品种、田块条件有变化时要重新试割和调试机具。试割过程中，应注意观察、倾听机器工作状况，发现异常及时解决。
二、确定适宜收获时间

小麦机收宜在蜡熟末期至完熟期进行，此时产量最高，品质最好。小麦成熟期主要特征：蜡熟中期下部叶片干黄，茎秆有弹性，籽粒转黄色，饱满而湿润，籽粒含水率25％－30％。蜡熟末期植株变黄，仅叶鞘茎部略带绿色，茎秆仍有弹性，籽粒黄色稍硬，内含物呈蜡状，含水率20％－25％。完熟期叶片枯黄，籽粒变硬，呈品种本色，含水率在 20％以下。
确定收获时间，还要根据当时的天气情况、品种特性和栽培条件，合理安排收割顺序，做到因地制宜、适时抢收，确保颗粒归仓。小面积收获宜在蜡熟末期，大面积收获宜在蜡熟中期，以使大部分小麦在适收期内收获。留种用的麦田宜在完熟期收获。如遇雨季迫近，或急需抢种下茬作物，或品种易落粒、折秆、折穗、穗上发芽等情况，应适当提前收获时间。
三、机收作业质量要求

根据 JB／T5117－2017《全喂入联合收割机 技术条件》要求，全喂入小麦联合收割机收获总损失率≤1.0％、籽粒破损率≤1.0％，无明显漏收、漏割。割茬高度应 一致，一般不超过 15 厘米，留高茬还田最高不宜超过 25 厘米。收获作业后无油料泄漏造成的粮食和土地污染。为提高下茬作物的播种出苗质量，要求小麦联合收割机带有秸秆粉碎及抛洒装置，确保秸秆均匀分布地表。另外，也要注意及时与用户沟通，了解用户对收割作业的质量需求。
四、减少机收环节损失的措施

作业过程中，应选择适当调整作业参数，并根据自然条件和作物条件的不同及时对机具进行调整，使联合收割机保持良好的工作状态，减少机收损失，提高作业质量。
（一）选择作业行走路线。联合收割机作业一般可采取顺时针向心回转、反时针向心回转、梭形收割三种行走方法。在具体作业时，机手应根据地块实际情况灵活选用。转弯时应停止收割，将割台升起，采用倒车法转弯或兜圈法直角转弯，不要边割边转弯，以防因分禾器、行走轮或履带压倒未割麦子，造成漏割损失。
（二）选择作业速度。根据联合收割机自身喂入量、小麦产量、自然高度、干湿程度等因素选择合理的作业速度。作业过程中应尽量保持发动机在额定转速下运转。通常情况下，采用正常作业速度进行收割。当小麦稠密、植株大、产量高、早晚及雨后作物湿度大时，应适当降低作业速度。
（三）调整作业幅宽。在负荷允许的情况下，控制好作业速度，尽量满幅或接近满幅工作，保证作物喂入均匀，防止喂入量过大，影响脱粒质量，增加破碎率。当小麦产量高、湿度大或者留茬高度过低时，以低速作业仍超载时，适当减小割幅，一般减少到80％，以保证小麦的收割质量。
（四）保持合适的留茬高度。割茬高度应根据小麦的高度和地块的平整情况而定，一般以 5－15 厘米为宜。割茬过高，由于小麦高低不一或机车过田埂时割台上下波动，易造成部分小麦漏割，同时，拨禾轮的拨禾推禾作用减弱，易造成落地损失。在保证正常收割的情况下，割茬尽量低些，但最低不得小于 5 厘米，以免切割泥土，加快切割器磨损。
（五）调整拨禾轮速度和位置。拨禾轮的转速一般为联合收割机前进速度的 1.1－1.2倍，不宜过高。拨禾轮高低位置应使拨禾板作用在被切割作物 2／3 处为宜，其前后位置应视作物密度和倒伏程度而定，当作物植株密度大并且倒伏时，适当前移，以增强扶禾能力。拨禾轮转速过高、位置偏高或偏前，都易增加穗头籽粒脱落，使作业损失增加。
（六）调整脱粒、清选等工作部件。脱粒滚筒的转速、脱粒间隙和导流板角度的大小，是影响小麦脱净率、破碎率的重要因素。在保证破碎率不超标的前提下，可通过适当提高脱粒滚筒的转速，减小滚筒与凹板之间的间隙，正确调整入口与出口间隙之比（应为 4∶1）等措施，提高脱净率，减少脱粒损失和破碎。清选损失和含杂率是对立的，调整中要统筹考虑。在保证含杂率不超标的前 提下，可通过适当减小风扇风量、调大筛子的开度及提高尾筛位置等，减少清选损失。作业中要经常检查逐稿器机箱内 秸秆堵塞情况，及时清理，轴流滚筒可适当减小喂入量和提高滚筒转速，以减少分离损失。对于清选结构上有排草挡板 的，在含杂、损失较高时，可通过调整排草板上下高度减少损失。
（七）收割倒伏作物。适当降低割茬，以减少漏割；拨禾轮适当前移，拨禾弹齿后倾 15－30度，或者安装专用的扶禾器，以增强扶禾作用。倒伏较严重的作物，采取逆倒伏方向收获、降低作业速度或减少喂入量等措施。
（八）收割过熟作物。小麦过度成熟时，茎秆过干易折断、麦粒易脱落，脱粒后碎茎秆增加易引起分离困难，收割时应适当调低拨禾轮转速，防止拨禾轮板击打麦穗造成掉粒损失，同时降低作业速度，适当调整清选筛开度，也可安排在早晨或傍晚茎秆韧性较大时收割。
（九）在线监测。如有条件，可在收割机上装配损失率、含杂率、破碎率在线监测装置，驾驶员根据在线监测装置提示的相关指标、曲线，适时调整行走速度、喂入量、留茬高度等作业状态参数，得到并保持低损失率、低含杂率、低破碎率的较理想的作业状态。
倒伏小麦机械化收获技术指南
倒伏小麦茎秆贴地、麦穗交错，存在捡拾难度大、机具易堵塞、收获难度大、作业要求高，为规范作业流程、最大限度减少收获损耗、确保颗粒归仓，特制定本技术指南。
一、科学选配收获机具

坚持选用适配性强、工况良好的收割机，严禁使用老旧故障、作业质量不达标的机具。倒伏小麦收获作业必须加装扶禾器，作业前全面检查割台、拨禾轮、脱粒清选、输送系统，确保机具运行正常。
（一）常规倒伏。选用全喂入轮式联合收割机，标配秸秆切碎、均匀抛撒装置，割台加装专用扶禾器，满足轻、中度倒伏小麦捡拾收割需求。
（二）严重倒伏。针对麦穗贴地、平铺倒伏、逆向缠绕严重地块，优先选用半喂入履带联合收割机，加装防倒伏弹齿装置，扶禾捡拾能力更强，作业效果优于全喂入机型。
二、参数调整和试收

倒伏麦田严禁不调试直接下地，必须先调机、后试收（选择有代表性地块进行20米以上试割），实地检测田间损失率、破碎率、含杂率，均合格的情况下再大面积作业。
机具作业参数调试标准
	参 数
	具 体 要 求

	割台高度
	割刀距地面一般低于10厘米，降至距地面约8厘米，防止漏割

	拨禾轮高度
	调至弹齿作用于小麦植株高度的2／3处

	拨禾轮位置
	适当后移，缩小与割台距离

	拨禾轮速度
	适当调低，减少击打麦穗造成的掉粒损失

	弹齿角度
	逆倒伏方向收获时，拨禾弹齿后倾15～30度

	风量
	适当增加风量，调好风向和筛子开度，防止糠中裹粮

	作业速度
	倒伏地块必须降速，明显低于正常速度，防止堵塞


三、田间收割作业要求

（一）确定收获方向。重度倒伏必须采用逆倒伏方向收获，即收割机前进方向与小麦倒伏方向相反，通过拨禾装置将贴地秸秆有序扶起，减少漏割。
（二）规范操作收获。一是规划好路线，避开电杆拉线、树桩等障碍物；二是保持匀速直线行驶，严禁边收边转弯；三是低速起步、稳速作业，严禁用行走挡收获；四是小麦稠密、湿度大时，进一步降低速度；五是地头转弯、地块调整时必须停止收割、提升割台，调整到位后再继续作业。
（三）把握作业时段。不要在雨后、清晨露水未干或夜间返潮时作业。潮湿的倒伏麦秆容易缠绕堵塞，还会大幅增加脱粒难度和损失。
（四）落实减损目标。常规作业要求总损失率不超过1.0％ ，破碎率不超过1.0％ 。倒伏地块作业难度大，力争通过规范操作把机收损失控制在较低水平。
四、收获后处理

倒伏小麦含水率普遍偏高，应做到“随收、随处理、不堆积”。严禁将湿麦直接大堆堆积2～3天，极易出现发热、霉变、结块、发芽，造成品质和产量双重损失。
推行收割不落地、即时烘干处置。优先采用低温循环式烘干机，烘干温度严格控制在50℃以内，避免高温造成小麦品质下降。大批量时可先烘干至约20％含水率后临时安全储存，后续再烘干至13％安全贮藏含水率。
自然晾晒（无烘干条件时） 。优先在室外通风向阳场地摊晒，阴雨天气可置于通风条件良好的室内应急，麦粒摊放厚度≤30cm，定时翻动、通风散热，必要时启用风机辅助降温散湿。
五、速查口诀

倒伏小麦怎么收？三个关键记心头：
一选机、二调试、三规范，扶禾器必须装上前
割台降到十厘米以下，拨禾调低调低莫急躁
逆着倒伏方向收，降低速度免堵塞

避开潮湿再下地，雨后清晨先等等
收完湿麦别堆着，烘干晾晒紧跟上
五十度以下慢慢烘，摊薄通风勤翻动

水分降到十三以下，颗粒归仓保丰收！
小麦应急烘干技术指南
为有效应对“三夏”期间出现的极端降雨天气，确保小麦能够及时降低含水率，从而防止霉变并减少产后损失，特制定小麦应急烘干技术措施。
基本原则。烘干作业需遵循就近原则，提前与烘干地点取得联系，进行统筹规划，合理安排运输，确保随收随烘，从而最大程度避免湿粮因长时间堆放而导致霉变损失。
机具调试。在烘干作业开始前，务必全面检查和调试设备，确保电源稳定和机械正常运转，保证通风顺畅和报警装置有效。按照烘干设备使用说明书的要求，对烘干设备进行全面检查、调试、维修和保养。只有在确保机械设备空车试运转正常，且调试合格的情况下，方可进行烘干作业。
烘干作业。小麦应急烘干，宜采用不落地及时干燥方式，即小麦收获后，不在地上堆放，直接清选，尽快烘干；如条件不具备，在等待应急烘干时，应及时做好通风晾晒，避免因堆积发热而导致发酵霉变。必要时，可堆积存放并采用风机等设备及时通风散热。
小麦烘干前宜进行初清，含杂率≤2％，不得有泥土、长茎秆、麻袋绳等杂物。烘干前，需测定小麦的初始含水率，同一批烘干的小麦水分差应≤3％。当小麦水分差大于3％时，应进行自然风循环干燥，水分差适宜时再开始烘干。烘干时，一般采用常规烘干法，即直接将湿小麦烘干至安全贮藏含水率。如有大量过湿小麦待烘，为提高烘干效率、避免小麦变质，可采用分段烘干法，即将湿小麦烘干至临时存储适宜含水率（一般为20％左右），待所有过湿小麦集中处理完成后，再将小麦烘干至安全贮藏含水率。
作业质量。小麦烘干作业质量应符合GB／T 21016－2023《小麦干燥技术规范》标准要求：破碎率≤0.3％。烘干后色泽、气味无明显变化，无热损伤，无焦糊，容重不低于干燥前。
夏玉米增密机械化精量播种技术指南
夏玉米增密机械化精量播种是落实陕西省粮食大面积单产提升的关键措施。本指南针对陕西省关中灌区夏玉米生产特点，在参考NY／T 1628－2008《玉米免耕播种机 作业质量》、NY／T 2851－2015《玉米机械化深松施肥播种作业技术规范》、NY／T 503－2015《单粒（精密）播种机作业质量》及陕西省相关技术意见的基础上，围绕“早播、精量、增密”核心要求，为全省夏玉米机械化增密精播提质、稳产增产提供技术指导。
一、播种原则

夏玉米播种坚持“播期服从墒情、播期服从质量”的原则，以墒情定播期，尽可能将玉米播在适宜高产期内。通过选用高性能精量播种机实现一播全苗，为增加种植密度、提高群体整齐度奠定基础。
二、选择适宜播期

夏玉米高产播期一般在6月15日前，关中地区小麦收获后应趁墒贴茬抢播。播前需关注土壤墒情条件：适宜播种的土壤相对含水量为60％～70％，含水量不足时应造墒播种或播后及时灌压茬水；土壤过湿时，应晾晒散墒至土壤含水量85％以下方可进地作业。如遇持续高温干旱，有灌溉条件的可在播前浇水造墒。最迟播期不宜超过6月20日。播种时耕层5cm地温应稳定达到12℃以上，土壤相对含水量15％左右为宜。
三、选择主导品种

（一）品种选用。选用经国家或陕西省审定、抗逆性强、适配全程机械化作业的耐密型玉米品种，各地优先选用当年陕西省农业农村厅发布的主推品种。
常规机收品种：可选用郑单958、陕单609、秦龙14、秦龙18、延科288、良玉99 等。以上品种生育期95～105 天，具备耐密植、抗病性强、稳产性好等特点。
籽粒直收品种：选用生育期适中、后期脱水速度快的宜机收品种，推荐陕单650、陕单660、金科玉3306、豫单9953、东单1331 等。
（二）种子要求。种子质量需满足：纯度≥98％、净度≥98％、发芽率≥93％、含水量≤13％。优先选用经过精选分级、发芽率≥95％ 的包衣种子，未包衣种子须提前开展拌种处理。
（三）种植密度。严格落实增密技术要求，结合土壤肥力、品种特性合理确定亩留苗密度。普通玉米品种亩留苗4500～5000 株，耐密品种、籽粒直收品种亩留苗可提升至5000 株以上。
四、选择适宜播种机型

选用高性能精量播种机，可一次性完成破茬开沟、精量播种、分层施肥、覆土镇压、滴灌带铺设等多项工序。我省主推两类机型：一是气力式精量播种机，播种精度高、作业速度快，适用于连片规模化种植地块；二是指夹式高性能单粒精密播种机，下种精准、运行稳定，适配增密播种作业。
播种机配套拖拉机动力须符合播种机使用说明书要求。播种机必须配备单体独立同步仿形机构、限深轮、镇压轮及破茬清茬防堵装置，排种器选用指夹式或气力式结构。鼓励加装北斗导航辅助驾驶系统，提升播种直线度与作业精度，降低后期机收损耗。需同步铺设滴灌带的地块，选用播种、铺带一体化专用机型。各地可参照《玉米大面积单产提升精量播种机适用机型指引手册》择优选用机具。
五、机具调试与试播

正式播种前，严格按照农艺要求完成机具调试与田间试播，确保各项作业指标达标。
（一）行距调整。夏玉米以等行距播种为主，行距控制在60～70cm，行距偏差小于5cm。采用宽窄行模式时，宽行70～80cm、窄行40～50cm。行距需结合土壤质地、后续收获机械割台规格统一匹配。
（二）株距调整。根据目标种植密度设定播种株距。地轮传动机型通过调整塔轮齿数比改变传动速比；电驱播种机直接在控制屏录入对应株距。单粒精密播种机单粒合格率不低于 90％，气力式播种机单粒合格率不低于98％。
（三）播种深度调整。常规播种深度为3～5cm。土壤墒情充足、地温适宜地块宜浅播为3～4cm；墒情偏差、秸秆覆盖量大的地块可加深至4～5cm，最大播深不超过 6cm。通过调节限深轮高度或仿形限位轮手柄控制播深，播深误差不超过1cm。
（四）施肥量与位置调整。采用种肥同播模式时，肥料施于种子侧下方，种肥间距保持10～12cm，施肥深度8～10cm。优先选用玉米专用缓控释配方肥，亩用量50～60kg。可通过调节排肥轮转速或电控系统参数调整施肥量，参数调整后必须开展肥料排量测试。
（五）铺滴灌带调整。配备滴灌铺设装置的播种机作业时，将滴灌带铺设于窄行中线，浅埋深度2～5cm；贴片式滴灌带需保证滴孔朝上。作业速度控制在 8km／h 以下，防止滴灌带断裂。
（六）镇压强度调整。根据土壤墒情调节镇压轮档位，控制覆土镇压力度，常规作业选用Ⅱ级或Ⅲ级镇压档位。
（七）试播作业。选取代表性田块开展试播，试播长度约30m。逐项检查行距、株距、播种深度、施肥深度、镇压力度、滴灌带埋深等指标，排查秸秆拥堵、排种器及下肥管堵塞等问题，调试达标后方可开展大面积作业。
六、高质量播种作业要求

（一）作业速度控制。播种作业速度控制在5～7km／h，行驶过快会降低排种均匀度与播深稳定性。同步铺设滴灌带时，作业速度不宜超过8km／h。
（二）作业质量要求。全程保证播深、行距、覆土、镇压质量一致，严禁出现漏播、重播、镇压轮打滑等问题。田间行间衔接顺直，相邻播幅重叠误差不超过5cm。播种完成后全面排查断条、缺苗、漏播区域，并做好标记，及时组织补种。
（三）播后田间管理。播种后及时开展苗情巡查，对缺苗断垄地块及时补种或移栽。墒情不足地块，播后及时浇灌压茬水，保障一播全苗。具备灌溉条件的地块，播后24小时内可开展滴灌，亩灌水量控制在25m³左右。
（四）智能监测与作业追溯

播种机具宜加装漏播报警等作业监测终端，实时监控排种器运行状态。配备北斗导航的机具，完整留存作业轨迹、播种面积及作业参数，为中耕、植保、机械收获等后续田间管理实现行对行精准作业提供数据支撑。
七、夏玉米精量播种口诀

夏播争时六月十，耐密包衣选良种。

气力指夹精播机，行距六十株距匀。

深播三五肥侧下，试播调好再下田。

速度七码不超八，北斗导航直线行。

墒足镇压一播全，增密高产好收成。
油菜机械化收获减损与秸秆粉碎还田技术指南
本指南适用于我省油菜分段机收及机械化一次性收获作业。油菜机械化收获减少损失、提高清洁度的关键在于：一是正确把握适收期，在最佳的时机收获；二是因地制宜选择不同的机收方式（油菜一次性机收或割晒分段机收），调整好收割机，在机具最佳状态下高质高效作业。三是油菜秸秆养分含量高，粉碎还田后具有增加土壤通气性、提升土壤肥力、提高后茬作物产量和节省化肥的作用。
一、油菜分段机收及秸秆粉碎还田技术

该项技术是通过机械或人工割倒油菜并有序铺放，在田间晾晒后熟，采用全喂入式稻麦联合收割机加装捡拾器，实现捡拾脱粒、清选、秸秆粉碎还田一次性作业。具有损失率低、适收期长、腾地时间早的优点。
（一）油菜机械化或人工割晒后熟

1. 割晒时机。应在油菜70～80％角果外观颜色呈黄绿或淡黄色，大部分种皮也由绿色转为红褐色时，进行机械或人工割晒作业。
2. 作业要求。根据油菜品种和田块情况，可选择带有油菜割台的联合收割机或拖拉机配套割晒机进行机械割晒，割茬高度一般控制在20－30厘米。
3. 油菜晾晒。油菜割晒后，铺放整齐，晾晒宽度应小于捡拾台幅宽的80％；后熟3－5天，成熟度达到95％后，进行油菜机械捡拾脱粒作业。
（二）油菜机械捡拾脱粒及秸秆粉碎还田作业

平川地块可选用加装捡拾装置的稻麦联合收割机进行油菜捡拾脱粒收获，丘陵山区也可人工集中喂入油菜脱粒机进行脱粒，作业质量应符总损失率≤6.5％，油菜秸秆粉碎长度不超过15cm，粉碎合格率大于90％，均匀抛撒、无堆积。避开雨天作业，作业前应按油菜籽收获要求调整脱粒滚筒转速、凹板筛脱粒间隙、清选风机风量、更换清选上筛、调整清选筛片开度等。
二、油菜机械化一次性收获及秸秆粉碎还田技术

油菜机械化一次性收获是将收割、脱粒、清选等作业环节，选用油菜专用联合收割机、杂粮收割机或经改装的稻麦联合收割机一次性完成的收获方式。较于割晒分段机收，具有高效、节约成本等优势，但机损率略大，特别是人工移栽、根茎粗壮的油菜不适宜一次性收获。
（一）作业前准备 

1. 检修调试 。开始作业前要对机具进行检修、调试，保持机具良好技术状态。 
2. 田间试割 。试割作业行进长度以50米左右为宜，对照作业质量标准仔细检查试割效果，包括损失率、含杂率、破碎率，有无漏割、堵塞、跑漏等异常情况，并对作业速度和拔禾轮、脱粒滚筒、清选风机、清选筛等部件进行调整。 
（二）机械化一次性收获作业

1. 收获时机。在黄熟期后至完熟期之间，全田90％以上的油菜角果变成黄色和褐色，籽粒含水率降低到25％以下，主分支向上收拢，此后的3—5天即为最适宜收获期。 
2. 规范操作。农机驾驶员要熟练掌握机具跨越障碍物、转弯、收割、行走、卸粮的操作要领。收割作业方法：一是四边收割法：适用于长和宽相近、面积较大的田块；二是左旋向心收割法—适用于长宽相差较大、面积较小的田块。 
3. 收割倒伏油菜。收割倒伏油菜时，应降低割台高度，将拨禾轮位置前移，安装“扶倒器”和“防倒伏弹齿”装置，逆向或侧向作业并且降低作业速度，尽量减少漏割损失。 
油菜机械化一次性收获质量要达到总损失率≤8％，收割后的田块应无漏收现象，联合收割机应开启秸秆粉碎装置，粉碎长度不超过15cm，粉碎合格率大于90％，均匀抛撒、无堆积。
三、实时监测作业质量

有条件的可以在收割机上装配损失率、含杂率、破碎率在线监测装置，机手根据在线监测装置提示的相关指标、曲线，适时调整作业速度、喂入量、留茬高度等作业状态参数，得到并保持损失率、含杂率、破碎率较理想的作业状态。
四、秸秆翻埋整地技术

（一）水田整地作业

1. 水耕水整。适用于茬口在半个月以上的田块。在水稻种植前，先浅水泡田5—7天，保持田面水没过厢面，待油菜秸秆松散，使用65马力以上拖拉机配置水田埋茬耕整机或小型旋耕机进行旋耕作业，旋耕深度12—15cm。
2. 旱耕水整。适用于茬口紧张的田块。可在油菜秸秆粉碎还田后，立即使用65马力以上拖拉机配置相应幅宽的旋耕机或反旋灭茬旋耕机旋耕作业2次，旋耕深度≥15cm；秸秆旋埋作业后立即上水泡田1—2天，保持田面水深度1—2cm。采用水田耙或平地打浆机平整田面，沉田1—3天后种植水稻。旋耕前撒施基肥。
（二）旱地整地作业

油菜秸秆粉碎后选用65马力以上拖拉机匹配相应幅宽的框架式或高变速箱旋耕机进行纵横向交叉旋耕作业1—2次，旋耕深度12—15cm。旋耕前撒施基肥。后茬作物可以旋耕后整实再播种镇压，墒情不足时可先播种后灌溉。
