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	“两链”融合增材制造重点专项
	揭榜挂帅课题任务
	任务一：国产3D打印专用GH4169高温合金粉末材料性能优化研究
	研究内容：
	考核指标：
	1.交付物：
	2.技术指标：
	知识产权归属：
	时间节点：
	其他要求： 
	需求方联系方式：

	任务二：高精度宽幅域电子束偏转聚焦系统开发
	需求背景：
	研究内容：
	考核指标：
	1.交付物：
	2.技术指标：
	时间节点： 
	其他要求：
	需求方联系方式：

	西安赛隆金属材料有限责任公司，贺卫卫，18502973760
	任务三：聚醚醚酮（PEEK）植入物高性能3D打印装备
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	研究内容：
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	1.交付物：
	2.技术指标：
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	其他要求：
	需求方联系方式：

	任务四：面向增材制造的高模高导热沥青基碳纤维复合丝材制备与成形工艺研究
	任务五：鞋中底隔振结构设计及3D打印技术研究
	需求背景：
	研究内容：
	考核指标： 
	1.交付物：
	2.技术指标：
	经费预算：120万元。
	知识产权归属：
	时间节点： 
	其他要求：
	需求方联系方式：


