SB/T XXXXX—XXXX
SB/T XXXXX—XXXX
	ICS  
	[bookmark: ICS]13.030.50

	CCS  
	[bookmark: CSDN]Z 09     


	[bookmark: _Hlk26473981][bookmark: c1]SB


[bookmark: c2]中华人民共和国国内贸易行业标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]SB/T XXXXX—XXXX
[bookmark: OSTD_CODE]     


[bookmark: CSTD_NAME]废塑料回收指南

[bookmark: ESTD_NAME]Guidelines for recycling waste plastics

[bookmark: IN_STD_CODE](点击此处添加与国际标准一致性程度的标识)
[bookmark: 下拉1]
[bookmark: CMPLSH_DATE]     
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX - XX - XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX - XX - XX实施
[bookmark: fm]中华人民共和国商务部  发布


Q/LB.□XXXXX-XXXX


2

[bookmark: BookMark1]目次
前言	II
1 范围	1
2 规范性引用文件	1
3 术语和定义	1
4 总则	1
5 分类回收指导目录	1
6 废塑料分类	4
6.1 分类依据	4
6.2 分类方法	4
6.3 常见废塑料类别	4
7 材质鉴别方法	6
7.1 鉴别方法	6
7.2 方法的选择	6
8 质量分级方法	6
8.1 分级原则	6
8.2 质量等级	6
8.3 等级评测	6
8.4 检测取样	7
8.5 检测方法	7
附录A（规范性） 取样方法	8
A.1 取样方法	8
附录B（规范性） 检测方法	9
B.1 检测方法	9
B.2 杂质含量	10
参考文献	11
SB/T XXXXX—XXXX
SB/T XXXXX—XXXX

I
I
[bookmark: _Toc5718][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
[bookmark: _Hlk59806719]请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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废塑料回收指南
[bookmark: _Toc15042][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97195091][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219]本文件给出了废塑料回收的总则，提供了分类回收指导目录、废塑料品种分类、材质鉴别和质量分级方法等方面的指导。
本文件适用于经初步分类收集，但未进行精细分拣、粉碎、清洗、造粒等环节的废塑料的分类和质量分级。
本文件不适用于列入国家危险废物名录的废塑料以及可降解塑料。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc16034][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97195092]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1040.1  塑料 拉伸性能的测定 第1部分：总则
GB/T 2035  塑料术语及其定义
GB/T 2547  塑料 取样方法
GB/T 37547  废塑料分类及代码
SN/T 2928.1—2011  废旧高分子材料种类的判定方法  第1部分：废旧塑料
[bookmark: _Toc97195093][bookmark: _Toc25865]术语和定义
GB/T 2035、GB/T 37547界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc2926][bookmark: _Toc172988009][bookmark: _Toc154649285]总则
回收从业人员和企业在收集、采购废塑料时可参考回收指导目录进行初步判断。回收企业、加工利用企业可参考常见废塑料分类目录和材质鉴别方法指导安排分拣流程。交易时可参考材质鉴别方法和质量分级方法确定交易目标和交易价格。
[bookmark: _Toc172988010][bookmark: _Toc31848]分类回收指导目录
本目录适用于指导废塑料的分类收集，以便回收从业人员根据所列入品类正确分类和分拣。废塑料常见来源及形态示例见表1。
表1　 废塑料常见来源及形态示例
	来源领域
	制品类型
	典型材质

	食品包装
	PET饮用水瓶
	PET

	
	其他水基及水溶性饮料包装
	PET、HDPE、PP

	
	食用油包装
	PET、HDPE

	
	调味品包装
	PET、HDPE、LDPE

	
	乳品包装
	HDPE、PET、PP、PS

	
	餐盒
	PP、PS、PET

	
	杯(饮料杯、水杯等)
	PP、PS、PC、PCT、PET、HDPE

	
	包装袋
	PP、PET、PE

	
	包装饮用水（桶装）水桶
	PC、PET

	日化品包装
	个人清洁护理产品包装
	HDPE、PET、PP、LDPE

	
	家居清洁护理产品包装
	HDPE、PET、PP、LDPE

	
	美容化妆品包装
	HDPE、PET、PP、ABS、PC

	农业和渔业用具
	地膜
	LDPE、LLDPE、EVA、PP、PVC

	
	棚膜
	PE、PVC

	
	滴灌带
	PE

	
	编织袋
	PP、PET

	
	果蔬框
	PP、HDPE

	
	网障（遮阳网、防风网、防虫网、防护网、安全网）
	HDPE、PET

	
	渔网
	HDPE、PA、PET

	
	绳索
	PP、PE、PA

	
	网箱
	PE

	
	浮漂
	EPS、HDPE、PP

	电器电子配件
	电冰箱
	ABS、PP、HIPS、EPS、PU

	
	洗衣机
	PP、ABS、HIPS

	
	微型计算机
	ABS、HIPS、LCP、PC

	
	空调器
	ABS、HIPS

	
	电视机（含显示器）
	ABS、HIPS、LCP

	
	打印机、复印机
	ABS、HIPS、PP

	
	小型家用电器
	ABS、PP、HIPS、PC、POM、PMMA、

	建材制品
	门窗
	PVC

	
	给水管
	HDPE、PP、PVC

	
	排污管
	HDPE 、PVC

	
	雨水管
	PVC、HDPE

	
	热水管
	PPR

	
	电工穿线管
	PVC、HDPE、PP

	
	板材
	PVC、EVA、PC、PMMA

	
	密封条
	PA、EPDM、TPV

	
	编织袋
	PP、PET、PE

	
	保温材料
	EPS

	
	线缆护套
	PVC、PE

	
	采光板
	PC

	汽车配件
	内饰件
	车门板
	PP、ABS

	
	
	立柱
	PP、PE、

	
	
	扶手箱
	ABS

	
	
	仪表板
	PP、ABS、PVC

	
	
	顶棚
	PVC、PU

	
	
	地板
	PVC

	
	
	座椅
	PU、PVC

	
	外饰件
	保险杠
	PP、ABS

	
	
	牌照板
	PP、ABS、PC

	
	
	进气格栅
	PP、ABS、PC

	
	
	后视镜
	PP、ASA、PA66、ABS

	
	功能部件
	车灯
	PC、PMMA

	
	
	燃油箱
	HDPE

	
	
	发动机罩
	PA6

	
	
	水箱组件
	PA66

	
	
	散热风扇
	PA6

	
	
	通风管道
	HDPE

	物流包装和制品
	周转箱
	HDPE、PP

	
	保温箱
	EPS、EPE、EPP

	
	缓冲包装
	EPS、EPE、EPP

	
	编织袋
	PP、PET

	
	吨包袋
	PP

	
	快递薄膜袋
	PE

	
	吨桶
	HDPE、PP

	
	大蓝桶
	HDPE

	
	托盘
	PE、PP

	
	缠绕膜
	LLDPE、LDPE

	
	打包带
	PET、PP

	纺织品
	聚酯面料
	PET

	
	丙纶面料
	PP

	
	无纺布袋
	PP

	日用制品
	鞋底
	TPU、EVA、PVC

	
	厨具（饭铲、汤勺、砧板、菜盆等）
	PP、HDPE

	
	餐具（碗、筷子、刀叉等）
	PP、PA、SPS、PPS、MF

	
	文具
	PP、LDPE、ABS

	
	玩具
	HDPE、PP、HIPS、ABS、PC、EVA

	
	衣架
	HDPE、PP、PET

	
	水盆
	HDPE、PP

	
	水桶（壶）
	HDPE、PP

	[bookmark: _Toc154649286]
	垃圾桶
	HDPE、PP

	
	家具（桌、椅、柜等）
	HDPE、PP、ABS

	其他
	——
	——


[bookmark: _Toc172988011][bookmark: _Toc10796]废塑料分类
[bookmark: _Toc22326][bookmark: _Toc154649287][bookmark: _Toc172988013]分类依据
依据废塑料中所含主要树脂成分进行分类。
[bookmark: _Toc154649288][bookmark: _Toc172988014][bookmark: _Toc17350]分类方法
废塑料分类按照GB/T 37547进行。
[bookmark: _Toc24330][bookmark: _Toc30413][bookmark: _Toc172988015][bookmark: _Toc154649289][bookmark: _Toc7933]常见废塑料类别
[bookmark: _Hlk66899899]常见废塑料类别目录中列出了19类常见废塑料品种，未列入名录的品种归入其他种类。常见废塑料类别目录及应用示例见表2。
表2　 常见废塑料类别目录及应用示例
	品类名称
	制品标识
	常见应用示例

	主要品类
	子品类
	
	

	废聚乙烯
	——
	PE
	——

	
	高密度聚乙烯
	HDPE
	日化品包装、日用品、渔网、绳索、周转箱、中空制品等

	
	中密度聚乙烯
	MDPE
	管材、薄膜、中空容器等

	
	低密度聚乙烯
	LDPE
	塑料袋、缠绕膜等各类薄膜

	
	线性低密度聚乙烯
	LLDPE
	地膜、保鲜膜、防渗膜、购物袋等

	废聚丙烯
	——
	PP
	饮料杯、餐盒、保险杠、水果框、周转箱等

	废聚氯乙烯
	——
	PVC
	——

	
	硬质聚氯乙烯
	UPVC
	门窗、管道等

	
	软质聚氯乙烯
	——
	人造地板、塑料门帘等

	废聚苯乙烯
	——
	PS
	——

	
	发泡聚苯乙烯
	EPS
	泡沫保温板、保温箱

	
	高抗冲击聚苯乙烯
	HIPS
	玩具、电器外壳等

	
	间同立构聚苯乙烯
	SPS
	型材、中空制品等

	废丙稀晴-丁二烯-苯乙烯
	——
	ABS
	汽车面板、汽车配件、仪表配件、家电外壳、玩具等

	废聚酰胺
	——
	PA
	渔网、门窗密封条、扎带、汽车配件、工具配件、合成纤维等

	废聚碳酸酯
	——
	PC
	光盘、包装饮用水（桶装）水桶、建筑采光板、门窗玻璃、汽车灯罩、电器配件等

	废聚对苯二甲酸丁二醇酯
	——
	PBT
	电气、电子、汽车、机械、仪器仪表等

	废聚对苯二甲酸乙二醇酯
	——
	PET
	饮品、调味品、日化品等包装；聚酯纤维；电器配件等

	
	非结晶化聚对苯二甲酸乙二醇酯
	APET
	吸塑包装

	
	聚对苯二甲酸乙二醇酯-1,4-环己烷二甲醇酯
	PETG
	吸塑包装、信用卡、收缩膜、饮料瓶、化妆品包装等

	废聚甲基丙烯酸甲脂
	——
	PMMA
	采光板、汽车灯罩、建筑采光体等

	废聚萘二甲酸乙二酯
	——
	PEN
	数据磁带、柔性电路板等

	废聚甲醛
	——
	POM
	齿轮、轴承等各种机械零件

	废聚砜类树脂
	——
	PSF
	线路板、电器配件、

	废聚酰亚胺
	——
	PI
	医用器具等

	废聚苯硫醚
	——
	PPS
	插座、外壳等

	废聚芳醚酮
	——
	PAEK
	齿轮、轴承等

	废聚芳酯
	——
	PAR
	PET瓶中间层

	废液晶聚合物
	——
	LCP
	液晶显示屏

	废氟塑料
	——
	PTFE
	绝缘层、工业管材等

	其他废塑料 
	——
	——
	——


[bookmark: _Toc172988016][bookmark: _Toc154649290][bookmark: _Toc30424]材质鉴别方法
[bookmark: _Toc172988017][bookmark: _Toc154649291][bookmark: _Toc3637]鉴别方法
废塑料材质鉴别采用产品标记鉴别法、外观鉴别法、热分析识别法、热解实验鉴别法、X射线荧光识别法、摩擦静电识别法以及SN/T 2928.1-2011给出的方法中的一种或几种方法进行。
[bookmark: _Toc154649292][bookmark: _Toc6400][bookmark: _Toc172988018]方法的选择
优先根据废塑料制品上的材质标记确定废塑料的材质。
在无法从产品的材质标记确定废塑料的材质时，根据塑料制品的用途、外观等常识经验进行鉴别，或按照SN/T 2928.1-2011中5.1、5.2和5.3给出的感官判定法、燃烧判定法和相对密度判定法进行鉴别。
在无法采用常识经验及SN/T 2928.1-2011中5.1、5.2和5.3给出的方法鉴别时，根据回收废塑料下游的需求，经供需双方协商，按照热分析识别法、热解实验鉴别法、X射线荧光识别法、摩擦静电识别法以及SN/T 2928.1-2011中5.4、5.5和5.6给出的溶解度判定法、特征元素判定法和红外光谱判定法对材质种类进行检测鉴别。
[bookmark: _Toc154649293][bookmark: _Toc172988019][bookmark: _Toc15594]质量分级方法
[bookmark: _Toc172988020][bookmark: _Toc154649294][bookmark: _Toc8054]分级原则
根据废塑料的树脂含量、其他种类废塑料含量、杂物含量、含水量、颜色、老化程度等因素对废塑料进行质量分级。
[bookmark: _Toc154649295][bookmark: _Toc172988021][bookmark: _Toc31593]质量等级
根据树脂含量、其他种类废塑料含量、杂物含量、颜色、老化程度和含水率的状况将废塑料的质量由高到低分成三级，其中含水率仅作为影响交易价格的参考性因素，见表3。
不满足质量等级三级条件的列为等外，需要重新进行分拣评级，或作为其他废物。
通用质量基本等级表
	质量等级
	树脂含量（%）
	其他种类废塑料含量（%）
	杂物含量（%）
	颜色
	拉伸强度比（σm废/σm原）（%）
	含水率（%）

	一级
	≥95
	≤1
	≤2
	透明或树脂本色
	≥99
	≤7

	二级
	90~95
	1~2
	2~4
	单一颜色
	90~98
	8~11

	三级
	85~90
	2~5
	3~5
	混合颜色
	80~89
	12~15


注1：σm废为废塑料的拉伸强度。
注2：σm原为对应的原生塑料的拉伸强度。

有需要时，可根据表2中所罗列的废塑料类别的不同要求，调整相应的分级指标值，制定对应品种的质量等级表。
[bookmark: _Toc172988022][bookmark: _Toc154649296][bookmark: _Toc20861]等级评测
评测实施
对废塑料的质量等级评测可由回收企业或受委托的第三方检测机构依据本标准实施。供方企业可对回收的废塑料进行等级评测和标识，需方企业对供方企业有异议时，可经交易双方协商共同评测，或共同委托有资质的第三方检测机构进行评测。
评测对象单元
对废塑料的质量等级评测，以回收分拣后捆装、袋装和箱装等包装为单元进行。
评测标识记载
质量等级标识清晰记载在包装单元的标签之上，字符大小与标签内容的字符规格相同。
[bookmark: _Toc154649298][bookmark: _Toc172988023][bookmark: _Toc29538]检测取样
取样方法按照GB/T 2547或附录A进行。
[bookmark: _Toc154649299][bookmark: _Toc172988024][bookmark: _Toc15234]检测方法
检测方法按照附录B中B.1进行。
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[bookmark: _Toc19241]
（规范性）
取样方法
[bookmark: _Toc172988026][bookmark: _Toc20431]取样方法
对包装单元的检测取样
根据包装单元和类型抽取均匀个体数量的1-10%，或重量的10%为样本，对样本中每个个体的标签、装配件和附着物等进行分离和归类。
对于多包装单元批量废塑料的检测取样
随机抽取全部批量中重量的10%为样本，对样本中每个个体的标签、装配件和附着物等进行分离和归类。
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[bookmark: _Toc9213]
（规范性）
检测方法
[bookmark: _Toc19009][bookmark: _Toc172988028]检测方法
树脂含量
实验设备
分析天平：感量0.0001g。
马弗炉：温度在700°C，控温精度在5°C。
干燥器。
瓷坩埚，不小于30mL。
试样
称取废塑料干燥试样，试样质量为2g-5g；
试样数量不少于3个。
实验步骤
在7005°C的马弗炉内加热坩埚10min-20min，然后放在干燥器中，冷却至室温，称量，精确到0.0001g。如此反复重复操作，直至连续两次称量结果相差结果不超过0.001g，记为m1。
把经预处理的试样置于坩埚内，共同称量，精确到0.0001g，记为m2。
将盛有试样的坩埚放入马弗炉中，升温至350°C-400°C，恒温30min，再升温至700°C5°C，加热过程中炉内保持氧化气氛，恒温，直到全部树脂消失为止。
把带有残余物的坩埚从马弗炉中取出，放入干燥器中，冷却至恒温，称量，精确到0.0001g。重复灼烧、恒温、冷却、称量，直至两次称量结果相差不超过0.001g为止，记为m3。
计算
废塑料的树脂含量按式（1）计算：


式中：
废塑料树脂含量，%；
坩埚的质量，单位为克（g）；
灼烧前，坩埚和试样的质量，单位为克（g）；
灼烧后，坩埚和试样的质量，单位为克（g）。
注：塑料中小部分可燃烧的低分子物质包含在树脂含量中。
其他废塑料含量
试样准备
称量所抽取废塑料干燥试样总质量，称量精度0.0001kg，从试样中拆解分离出主成分塑料和中其他种类废塑料，分别称重。
计算
其他种类废塑料含量计算公式如（2）所示。

式中： 
其他种类废塑料（杂物）含量，%；
其他种类废塑料（杂物）质量，单位为千克（kg）；
试样总质量，单位为千克（kg）。
[bookmark: _Toc21371]杂质含量
试样准备
称量所抽取废塑料干燥试样总质量，称量精度0.0001kg，从试样中拆解分离出除主成分塑料和其他种类废塑料之外的杂质，分别称量总质量和杂质质量。
计算
杂质含量计算公式如（3）所示。

式中：
杂质含量，%；
杂质质量，单位为千克（kg）；
试样总质量，单位为千克（kg）。
水分
试样准备
称量抽取试样总质量，称量精度0.0001kg，经80±2°C烘干至恒重，称量烘干后的干燥试样质量。
计算
水分含量计算公式如（4）所示。

式中：
水分含量，%；
干燥后试样总质量，单位为千克（Kg）；
试样总质量，单位为千克（Kg）。
拉伸强度
按照GB/T 1040.1给出的测定废塑料的拉伸强度。
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